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brennungen beobachtet, dai3 die Verungluckten am Lebien 
bleiben. Die Ansicht, dai3 Niedexspannungen nicht gefahrlich 
seien, kmtet jahrlich wohl 100 Monteuren das Leben, wail sie 
an Niederspannungien sorglos arbeiben, oft bevor die Abschal- 
tung durchgefuhrt ist und die Kenntnis der Oefahren noch nicht 
so verbreibet ist wie es zu wiinschen ware. 

Vortr. weist darauf hin, daP, als in Amerika die Hin- 
richtungen auf elektriwhem Wege eingefiihrt werden so l lbq  
die Kenntnisse iiber die Wirkung der SMme noch gering waren. 
Bei den spateren Hinrichtungen wurden die Elektroden an den 
Kopf und eine Wade angelegt, die Einschdtzeit aur 10 kiekundien 
herabgesetzt. Der VoTZr. streift nun die Frage des Mechanis- 
mus des elektrischen Todes. Je  11 i n e  k , Wien, ssteib den 
Tod duTch elektrischen &om in Parallele niit dem Erstickungs- 
tod Erhlingter oder Ertrunkener. Dies. ist nach Ansicht deb 
Vortr. und einer groijen Reihe namhafter Forscher nicht ric'h'tig, 
denn beim Ersbickungstod steht zuerst die Atmung still und 
dann ~das Hen, unid es wird hierbei der Sauerdoff dles Blutes 
durch Abgabe an die anderen Organe verbiaucht. Die Wieder- 
belebung Emtickter ist daber gerichtet aui die Anreicherung 
des Blutes miP Sauierstoff und hat oft erst na& '3m3en einen 
Erfolg. Bei den etektrischen Unfallen dagegen steht das Herz 
gleichzeitig mit der Atmung still, das Blul zeigt keinen Mange1 
an Saueirstoff und die Wiederbelebung mu13 bestrebt sein, eine 
schnelle Forderung des Blutkreklaufs zu bewirken. 1st dies er- 
zielt, dann tritt die Wiederbelebung in kurzer Zeit, oft schon 
in 15 Minuten wieder ein. Ein Erstickunptod tritt bei elek- 
trischen Untfallen nicht ein, wenn der Blutkreislauf wieder 
in Bewegung gesetzt werden kann. Der Vortr. verweist hier 
auf die medizinische Liberatur uber Kopfvedetzungen durch 
den elektrischen %om. Durch die unmittelbare Einwirkung 
des Stroms wird die Funktion deffi Gehirns nicht geschadigt, in- 
folgedesssen ist keine Atmungshemmung anzunehmen. Die 
lJrsache des elektrischen Todes ist in einem Stillstand des Blut- 
kreislolufs zu sehen. Es mussen daher die Wiederbelebungsver- 
suche in der Weise abgeand.ert werden, dai3 sie auf eine ener- 
gische Forderung des Blutk~eislaufs binziekn. Diese Frage 
wird jetzt in einer Konimission, die aus Elektrotechnihrn und 
Medizineni bssteht, naher untersucht. 

In der F a c h s i t z u n g  f u r  I n s t a l l a t i o n s t e c h n i k  
am 2. Februalr 1926 sprach Direktor Dr. A p t  u k :  Jsolierte 
T,eiitinyeii, Iforschriften fiir Aufbau und Verlegung". 

Die Leitugen sollien bei 2000 Volt gepruft werden, w h -  
tbem sie 24 Stunden im Wasser gelegen. Neuerdings wird sine 
Spannungisprufung auf trocloenem Wege ausgearbleitet, wobei 
die zu priifende Leitung durch ein Rohr, das mit Schrotkugeln 
awsgefiillit ist, gefuhrt wird. Diwe Priifungsart zeigt besswe 
Ergebnisse, weil jeder einzelne Punkt gepriift und alle Fabri- 
kationsfehler entdeckt werden konnen. Man mui3 berucksich- 
tigen, dai3 der Leitungsdraht eiu Massenfabrikat ist, uml dai3 
schon die geringstae Unsauberlreit der Arbeit, wie 3 a u b  usw. 
mikroskopische Fehler bedingen, die bei der 7iTrasserpriifung 
m m  Duwhschlaq fuhnen. Beii der Trockenprobe kann jedoch der 
einzelne Fehler markiert werden. Es ist dies ein Zukunftsc 
plan, doch w*ird er vielleicht bald gelingen. Bei Isolierrohren 
so11 diie Verbl'eiung mindestenis 4,5g pro qdcm betragen. Fur 
landwirtschaftliche Anlagen mui3 eine saure- und wetterfeste 
Mame angewandt werden, wie sie die H a k e 4 a 1 - Wlerke er- 
aeugen. Fur landwirtschaftliche Gerate wunden vielfach Panaer- 
adern gebaurht, dwh sind hierdurch eine Reihe von Tdesf5llen 
bereits zu beklagren, so dhi3 dliese Anwendung au4 das stlrengste 
zu bekampfen ist. Sehr eingehlend bschlfrtigte aich Vortr. 
auch mit dien Stieckern und zeigte, da8 hier vielleicht dm wun- 
deste Punkt dmer Installationstechnik sei. 90 % aller Stecker 
genugen nicht der Anfordlerung d8er Vorschxift, wonach die 
Leitung am Stecker von Zug entlastet sein mu6se. 

Verein zur Bef6rderung des Oewerbefleifies. 
105. Stiftungsfest. Berlin, den 25. Januar 1926. 

We alljiihrllich, leitetle der Vmein zur Beforderung des Ge- 
werbefleifiem aen'n Stiftungsfiest durch einen Festvortrag ein. 
Dr. B e r g i u s : ,,Der EinfluQ der kiinstlichen Olerreugunq auf 
die Erdiilwirtschaft". 

Einleitend wiee Vortr. darauf hin, daf3 seit Losung des Stick- 
stoffproblems eine der brennlendsten Fragen unserer Wirtschaft 

die Sicherung des Erdolbedarfs sei. In den letzten zwei Jahr- 
zehnten hat die Erdolproduktion dser Welt eine sehr raschc: 
Entwicklung genommen. Das grdol steht jetzt in der Reihe der 
Xaturschatze an zweiter Sklle uach der Kohle, erst dann folgen 
Weizen und Eisen. D i e s  schn~l  e Entwicklung ist zuriirkzufiihren 
af die starke Zunahme des Automobilismus, sowie auf den 
iiberaus raschen Aufs 2.. u3g, den die 6lfeuerung genomirien 
hat, also auf die Erkewutnih dai3 das Erdol den geeignetsten 
Brennstoff fur aile beweglichen Maschinen darstellt. Vortr. geht 
nun des niiheren auf weltnirtschaftliche Fragen ein, er weist 
darauf hin, wie England, d w i n  Krieg und Friedten seine Weli- 
machk auf die Kohlenstatjnen stutzte, seit Jahrzehnten bemuhi 
ist, der Kohleniasis e'ho7? sis hinzuzufugezl. Da England untl 
seinle Kolonien i.fcht iPr vl'c .1 Erdtilquellen verfiigen, so muiilc~ 
es wirtschaftlich wid pEtisc -€I Anischlufi an die groBeri erdol- 
erzeugenden Lander suchm, w kam es zur Vereinigung dler Shell 
Co. mit der groi3en holllandischcn Blgesellschaft und Schaffung 
eines Trustes dmch die englischse Regierumg. Vortr. wies m i t e r  
hin auf den Kampf umi Mossul sowie auf die Tatsache, dafi euro- 
paische Lander gezwulngen sin& aus Olinteressezl gro8e Aufwen- 
dungen zu machen, urn den Olgesellschzcften die Erbohrung 
ihrier OlBelder zu ermoglichenL Die hohen, von den Regie- 
rungen bieuauten Koiden werdlen nlicht d w a  aus diem Erlos 
dies C P e s  zuriickgezahlk, es w i d  also den Konsunienten das 61 
zu einem Preise geliefert, dler falsch kalkuliert id und ditr 
grofien polibischien Kostien nicht enthalt. Wahrend diie eurcr 
paischen Lander durch politischen Einflu13 im W e n  aich 61- 
land ZII sichern suchten, konnte Amerika nur auf handelspoli- 
tischem Wege vorgehen. Unter den Landern, die einen gro13eri 
Bedarf an Erdol hablenl, ist Europa veerhaltnismai3ig arm an 01- 
f e l d m .  Wahpend in Amerika die Erdiilforderung jiihr1it.h 
600 kg je Kopf tter Bevolkerumg betriigt, beziffevt sie sirh iri 
Europa nur auf 20 kg  je Kopf der Revolkterung. Vortr. er- 
ortert d a m  die Schwierigkeiten der Produktionsregelung des 
Xrdols. Wahrend dmie bergbaulichle Giewinnung sehr einfarh ist, 
ist die Auffindung nhener Lager schon schwieriger und die 
Regelung der Produktion fast unmoglich. Ein grof3er Prozent- 
satz der Bohrungen ist unproduk@iv, ein anderer grofier l'eil 
geht Perloren, w d  er nicht schmell genug unbergebraeht 
werden kann. Welche Kapitaliiten in Prage kommen, aeigt die 
Angabe, da13 an amerikanhchen Uohrungen 17 Milliarden 
Dollar verlorengegangen sind, und zurzeit das schitffende Kn- 
pita1 iin der  Erdolgewinnung iin Amierika If Mil1i:iirden Dollar 
betragt. Die Vereinigrben Sixahen von Ameiiika &hen wwohl 
in Produktion a h  in Konsum an Erdol an erster Btielb. TII 
Amerika tist iauch zuemt die Sorge aufgetaaeht, wie lange die 
Erde noch die fur die Schiffsversorgung notwendigen Olmengen 
hergeben wird, und schon vor acht Jahren ist dort die Besorg- 
nis ausgesprochen worden, dai3 die Endolqaellen am versiegen 
seilen. In neuepen amlerikanisehen Berichten beifit es. dai3 
wohl bei der jetzigen Arbeitisweise die Erdolquellien nur no& 
wenige JahTe den Bed& dieclren konnen, daf3 aber bei ver- 
besserten Gewinnungsmethodm, durch Schachtbau usw. die 
tjlqaelfilen uoch fur lange Zeit genugen, um den Bedarf zu 
decken, allerdinp werden d a m  die dlpreise dien steigenden 
Produktionspneisen folgen mussen. Man rechne aber auch in 
Amserika, diesem so reichen Erdiilland, fur die Gsewinnung der 
flussigen Treibob auf deren Herstellung aus dier Kohle. 

Dlie Betrachtung dier wkhschafilichen Verhaltnisse zeigt, 
dai3 Europa in eine nicht ungefahrliche Abhiingigkeit von 
Amerika und Asien bezuglich der Olversorgung gekommen ist. 
und dai3 seine Abhangigkeit um so groi3er werden wird, je 
rascher die Entwicklung des Automobilismus und die Ver- 
wendung von Motoren in der Landwirtschaft vor sich geht. 
Es ist daher einies d w  wichtigsten modernen WirtwhaRspro- 
bleme, an die Olgewinnung auf industrieller Rasis zu denken. 
Dies ist nur moglich bei gesicherten Rohstoffquellen, und hier 
kommt als RohJtoff nur die Kohle in Fmge, denn nur sile is4 
in genugender Men@ vorhandlen und uberall verteilt. Wlmn 
man aber dien Bedarf an 61 aus der Kohle decken will, dann 
dmf die Olgewinnung nicht das Nebenprodulrt einer anderen 
Kohleverarbdung win, es mu6 das dl das dnzige odler min- 
dlestmens das hauptskhlichste Produkt der Umwandlung der 
Kohle sein. Die Kokserzeugung liefert wohl auch vie1 fliissiqe 
Brennstoffe, Benzin, Renzol, aber diese dlnebernemeuphe sind 
uaerhebliich verglichen mit dem 6lbedarf. Auch die moderne 
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Tnduslrie der Schwelerei und Tiefteniperaturtroreneugung 
sind t o m  Clesichtispunlite der el ~ ~ r g ~ i l g  unerl1ebllch, denn 
es entstehen hierbei nur  5-10% der Kcrhlie aliq Teer, t o n  dem 
wieder wegen der njcht slehr giinstigen cheixiischen Ergen- 
schaften nur  die HSilfte als 61e in Betracht kommt. 
das Olproblern 16sen duwh e h e n  Umvandluiqspr 
Kohle, diann mufi das Augenmerk tCttrauf eerichtet 
sehr weniig Kohle slehr vie! 61 gewinnen. .ind w 
dlite hwendbarkeik dtes Umwanc??mgsverfa 
stimmte Kohlensorten beschrankit se!n. F e  
einiem solchen Verfahpen verlangeu ;',id au 
andietre Zusatzstoffe in wesentlieiron rong 
die die  Massenviemendung erschveren. 

Als Vortr. vor 13 .Jahren an CFRS Proleni Ger dlgewinnuug 
iiuls Kohle helranging, da whien a hnlds ganigbarer Weg nur 
die ~~4nliigerung von Wasserstoff an &We, Die chemisch ver- 
wandten Sioffe 01 und Kohle uiitescheliden sich dadurch, daB 
(la-: 01 wasserstoffreicher ist, und %=s war diaher zu leiwarten, 
(!a6 inan bbe gewinnien kanii, wenn es gelingrt, Wiassemtoff an  
Kohlie anzulapern. Schon vor 50 Jahren hat auch B e r t h e 1 o t 
diesen Weg (Rednktion der  Kohle mit Jodwasserstoff) gezeigt untl 
E F i 5 c h e r hat, als die ersten Versuche bei uns diifrchgiefiihrt 
wurden, die deutsche Kohlenforschurng auf den Weg der 
1 Igdrierung hingewieisen. Dile Kohk zeigt sich auch dem 
Waisserstoff gegeniiber unter den iiblichen Mititeln,. die dier Che- 
niiker tin dler Laboratoriumsbechnik anzuwenden pflegt, sehr 
brage. Die Verwendunp von Jodwasserstoff zur Hydrierung 
kam fiir die tiechnische Behandlung nicht in Frage. Vortr. be- 
schaftigte sich in isejniem Laborartorium in Hannover vor 15 Jah- 
ren mit der Erforschung von Reaktionlen unter hobem Druck, 
und es lag diaher nahe, Versuche auszufuhren, Wassorstoff 
unber hohem Druck auf Kohle einwirken zu lassen. Es wurden 
Versaishe durchgefuhrt, flusisige Kohlenwasserstoffe zu erhalteri 
durch Einpressen von gasformigem elementaren Wasserstoff 
nntsr hohem Druck (I00 Atm.) ued hober Tempera'tur (5000) 
in die  feste Kohle. Die auf diese Versuche gesetzten E h a r -  
tungen haben sich erfiillt, d ie  Kohle nimmt unter hohern Druck 
gierig Wasserstoff tauf und verfliissigt sich dabei. Diiese Labo- 
ratoriumsversuche waren der erste Schritt auf dem dornen- 
\ ollen Wieg zur Auffindung eines technischen Verfahrens ziir 
Gewinnung fliissiger Brennstoffe aus der Kohle. Noch 
fichwieriger walren dmie Aufqaben bei der aiechaniischien T)u~ch- 
fiihrung des Verfahrens. Wohl hat die skqreiche Amnioniiak- 
indnstrie nach den Arbeiten t o n  B o s c h und H a  b le r bewie 
(la13 man auch in del- Grofitechuik mit hoheni Druck arbe 
konnte, und die Stahlindustrie hat die erforderlichen Ilruek- 
gefai3e liefern konnen, aber bei der Kohlenverfliissigung, (lip 
nicht wie die Ammonliakindustrie nur  mit komprimiierten Gasrn 
arbeitet, sondlern bei d'er gasformigier Wasserstoff milt fester 
Kohle unter Lieferung flussiger Kohlenwass~erstofie reagiert, 
mufiten erst Apparate geschaffen werden, biei denen ein kon- 
tinuierliches Stromeen der verschiedenen Stoffe bei exakt ge- 
haltenen Temperaturen moglich ist. Fur  die tiechnische 
Uurchfuhrung dies Verfahrenls mutitien kontinuierliche Apparate 
geschaffen werdien, denn nur in  kontinuierliirhem Betrieb isit das 
Verfahren moglich. VorDr. zeigt nun im Lichtbild tein Schema 
der AppaTatur dler Rheiinnuier Werke der B e r g  i n  A.-G. Es 
qelang nach vielen Fehlschlaqen durch Durcharbeiitung dier la- 
boratoriums- und halbtechnischen Apparatur eine grofitech- 
nische Apparatur zu schaffen, bei der die Hauptaufgabe des 
Betriebssicherheit und der Sicherung vor Explosionsgefahr ge- 
lost isit. Das Rheinauer Werk besitnt einien salchen Apparat 
fiir einle TagesBeilstunq von 20 t. Die Apparatur wird jedoch 
nicht dwernd betriehlen, weil ein einziger Apparat nicht aus- 
i~eicht, uni den Retrieb wirts~chaftlich zu machen, die finanziellen 
Schwierigkeiten aber bisher den weiteren Ausbau hinderten. 
Fur  die wirtschaftliche Durchfuhrung des Betriebis sind min- 
destens vier dierar4ige Apparate notwendiq, also die Einistellung 
auf einle tagliichie Verarbeitung von 80 t Kohlie. Trotzdem sich 
bei dier induistriellen Durchfuhrung wohl noch maaches aridiern 
wird, lam sich doch schon die Wirtschaftlichkeit des Veirfahrens 
beurteilen. Und hikruber aufirrt Bich nun Vortr. Als Rohstoff 
fur dais Verfahren kommt Kohle in Frage, diie auch in ge- 
mahlener Form zugefuhrt werden kann. Es kommen fur das 
Verfahven sowohl Braunkohle wie die meisten Steinkohlen- 
sorten in Betracht, nur d i e  sehr kohleiistoffreichen anthra- 

Litischrn Kohlell lassen h schwer vrrarboiten. Die stark 
aschehaltigen Kohlen werden zu eckmaBig durch Waischen vor- 
lxer aufblereitet. Ein wesentlichen Punkt der Wirtuchaftlichkeit 
lie@ in der \Vasserstofferzeugunq. %are nian auf die Verfahren 
angea.ieeen, die keute in d e r  Technik tur die Wasslerstoffge- 
--innuiig u b l , ~ h  A d ,  dann konnte das Verfahren nicht die 
Konkurrenz mit cBtm E rdbl aufnrehmen. Die ka talytischen Ver- 
fahven in (lei. Tndustrir brauchen alle eiiieii sehr reinen Wasser- 
stoff, wahrend dier Iich~enverrlussiqunesprozel3 indifferent isit 
gegenuber den  Vermreiniguiigen des Wasserstoffs. Auf Grund 

P ikt inni Vortr. e 'n neuea Wassetrsitoffgewiri- 
nungs\ eifuhren ausgtt:'ut worden. Es werden die methan- und 
Lthnnhaltig-en Gase, .ie wahrend des Prozesses selbst ent- 
.tleheri. dwch eiti & A c h e s  Erhitzunqsverfnhren aufgespalten 
Die Wasserstoffa erwreiing des Vertahrens crfolqt also aus 1 h -  
(h.Ih!@Il des Verfahreni selbst. Die Kohle wird mit etwas 61. 

ni Verfahren selbst odier aub Kuck- 
teers oder des Urtlelers der Ver- 
cl, zu einer l'nste \-erniiisctlit. Auijer 

der f u r  die A ilung erforderlichen Kohle ist noch not- 
ung und als Kraft, dienn die Koni- 

pression dlee Wasserstoffs erfordert einien betriichtlichen Kraft- 
aufwand. W e i k r  braucht dais 'Verf:ihren noch qrringe Menqen 
von Chiemikali~en zur Kai'fination des entstehenvlen i i lb .  Di- 
I'rodukte, die hei dern Vierfahrpn entstehen, sind aufier 0 1 :  
(;as, anorganische Substatizen (Asche), eine gewisse Menqe 
Kohle, die nicht uuiqewandelt wird (es sind dies 1-15 % der 
meiefuhrten Kohlesubstanz) untl die Halfte des zuqiefuhrten Wick- 
stoffe in Form von Amnioniak. Die iiligen BleNtanditnilie sind 
in ihwr  Zusammensetzunq Ierschieden, sie werden durch ble- 
sondere nestillatiions- und Raff inationsinethoden, die denen der 
MinerRIGlperarbpitung ahnlich sind, i n  Handelisprodukte, H-n7in7 
T)ieseliil, Heizol, Schniierol zerlegt. Aus einer Tonne Kohle, 
i iormal~e~ Gar;Bammliohle, eirtitrheti insgesiiini 445 kg 61. Zu 
den als R~aktionskohle erforderlichen Menpen an Kohle 
kommen auf je I M k q  Reaktionskohle noch 25kg Kohlre fiir 
die Kraftlerueugung. und  15 lrq Kohle fiir (lie Hekrunq. Auis den 
insqesamt I40 kq Kohlie entistehien dann 50.5 kq Riealrtionispro- 
dukte (abeesrhrn voin Waswr). Fiir die Rerechnung i s t  der 
Durchsrhnittswert mittelquter Kohle in Ansatz qebracht worden, 
wwip tler Stand der q~qci i~5r t iqr ) i i  Technik. T3ei fortschreiten- 
rbr Kiitwicklung des Verhhrens \\ ird sic.h.rlich nocb inaneheis 
q r s i m t  werden honnen, insbesondiere blei der Kohle f u r  Kraft 
untl IViirme. Fur  die R~eurteilunq der T<oiikurllenzftihi~keit deh 
Verlahreiii sind sorqfiiltiqe Rerechnnnqen der Rietriebiskosteii 
unter Zugrundclegunq einier Anlagr fur 50 000 .t jiihrliicher 
iilprzeuguiiq und bei 8 Mill. M. geltosten tlurchpefuhrt 
worden. Der Kohleprris w u d e  eir tzt mit 10 M. ie Tonnle. 
wohlei beinerkt sei, tl,rlJ der grofite Teiil der rrfoirderlichen 
Kohk tin Form der bi l l i~erci i  Feinkolile aiicrewandt werdeii 
hanu. Der IIauutkostenwnlrt des Verfahrens lie@ in1 Kraftver- 
brauch. Hier wurden fur die Kilowattstunde 3 Pfq. einpesetzt 
Rin Preis, der, da es sich uni einen lronitiiiuierlichen Betrieb 
handelt, sichprlich noch sehr erniietlriqt werdien kann. nlen 
Durchschiiittsherstellungspreis der Handelsraffinate berechnet 
Vortr. milt 92 M. je Tonne. xobei  diewr Preiii sichterlich zuriick- 
rehen kann bis auf 78 M., wenu die Kraft nicht von eineni 
Elelitriuitatswerk bezogen, sondlern in einer Sondleranlaqe er- 
zeugt werdcn kiinn. Auch durch eine Verhesserung bei dler 
Kraft- und Wiirmeeniergie kann noch einie Verbilliqung ernieW 
werden. Dem Herstellu~igspreis ist nun der Verkautsnreis ent- 
gegengesetzt, der von den wechselnden Preisverhiltnissen am 
Varkt abhiinqt un4 den Vortr. mit 14(-190 M. je Tonne Han- 
delsijBe einsetzt. Es lieqt also der Verkaufspreis mi2 mindestens 
50 M. ie Tonne iiber dern Herslellungsprieis. wodurch Pine Ren- 
tabilitat gewlhrleistet ist. Voatr. erortert zum SchlnB die 
1 ielen Schwierigkeitsen, die siicb der induistriellen Thrchfuhrunq 
des Verfah~ens in den Weg stellten, so die Einwandle, die man 
erhoh gegen die nurchfubrbarkeilt bei den erfordierlichen hohlen 
Dnicken und Temperxturrn, Einmande, die erst widerllegt 
werden konnt'pn, als die techniwhen Einrichtungen wirklich 
geschaffen waren. Gefghrhicher noch warien die von wissen- 
schaftlicher Seite hter geinachteii Einwande, dafi dde grund- 
legenlde Reaktion nicht m6glic.h sei, auch dieee Ehwande sind 
viderlegt. Vortr. schil&ert nun, 'M. ie er die Durchfiihrung seines 
I'roblenis mit prilaten Mittleln brgann, wie dann sbarke in- 
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dustrielle- und Finanxgruppen hinzutraten, insbesoridere die 
H e n k e l - D o n n e r s m a r k s c h e  Verwaltung. In der  Infla- 
tionszeit muBte dann Auslandskapital herangezogen werden. 
Staatsmitbel standen diem Vortr. nie zur Verfugung, wohl abler 
hat dile englische Regierung sich bereit erklart, zur Durch- 
fiihrung der  weiteren Arbeiten ihm Mittel zur Verfiigung zu 
stellen. Vortr. betont, da8 es fur Deutschland wohl einen groDen 
Schaden bedeuten wur&e, wenn die technische Zentrale nicht 
in 1)eubschland bleaiben konnte, und da13 man sich daruber klar 
werden mime,  daiJ die Porge fiir die Ausbildung dler Methoden 
fur umere kdnftige (ilwrsorgung nicht I'rivatwiche sein und 
bbeiben konne. Hleulte is1 man bechnisch und chemisch am Ziel. 
Es handielt sich nicht rnlehr um ein Problem, sondern um eine 
Moglichkeit. Aus dieser hfoglichkeit einen bedleuniendien Wirt- 
schaftsEalitor zn machen, ist jetzt die Aufgabe. Es sind noch 
eine Reihe organiisatoriaehw und finanzieller Schwiterigkeiten 
zu losen, um die Olversorgung der  Welt zu sichern. Leichter i d  
es, die Olversorgung eines einzigen Landes sicher zu stellen 
Hoffentlich wird T)eutschland das erste Land sein, den1 die5 
gelingt. 

Deutsche Gesellschaft fur Technische Physik. 
Berlin, den 30. Januar 1926. 

l h .  K. W. H a u s s e r zeigt einige charakteristische Eigw- 
schaffrn uon iWeta1leinBristallen. 

Insbesondeire nach d(en Arbeiten von L a u e rist man zu der 
Erkenntnia grkommen, &if3 die KrisItaEforrn der  natiirliche Zu- 
s tud  &er fasten Korper ist, dnd daB amorphe Kijrpw nur selten 
\ orkommen. Auch unsene technisch wichtigsten Korper, die 
Metalle, sind kristallin. Dile mecbnischen Eigenschaften der 
Aletalle sind nicht konstant, so wird z. B. Ihpfer  durch Gluhen 
w i c h .  Was wir als mcechanische Eigenschaften angeben, 1st 
das Resultat gewisser Zufalligkeiten, aber in einem Konglo- 
merat von KrLstalben, wie sie Metalle dardellen, sind auch 
genaue Ges~etzmaBigkeiten nicht zu erwartea, wohl aber bei 
Einkristallen, bei Metallen, die aus einem einzigen Krisltall be- 
stehmen, wile man lsie hersitellen kann nach einem von C z o c h - 
r a 1 s k i anpegebenkn VerfahTen durch Herawsziehen von 
Drahten aus Schmelzen. Die Herstellung von Einkristallen is1 
tlann insbesondere voh P o 1 a n y i und seinen hlitarbeibean aus- 
gebildd worden, in neuerer Zeit ist man auch in der  Industrie 
mit dieeem Problem sehr beschaftigt. Vortr. verweist auf die 
Arbeiten bei der General Electric Co. Vortr. hat g e m e h a i n  
mit P. S c h o 1 z sydematisch Einkristalle grof3er Dimfernionen 
geziichtet. Ein merkwiirdiges Verhalten zeigen dice Einkristalle 
beim ZerreiBversuch (der zuerst von Prof. D a c o s4 a be- 
tschrieben und dann von P o  1 a n  y i ausgearbeitet wurde). Bei 
Einkristallen wird beim ReiBen der  krekrunde Quersehnitt 
eliptiisch und man erhalt eine scharfe Schneide. 1st d e r  Kristall 
tordiert, dann wird ler beim ZerreiBversuch v i e  ein Schraublen- 
zieher aufgedreht. Auch bei der B r i n e 11 schten Hartlemessung 
erhalt man bei Einkristallen eine Bnderung dies Kugelein- 
drucks. Die Einliristallbildung ist im gewissen Sinnle auch 
e i m  Reinigung. Zum SchluB verweist er norh auf iein tech- 
niach-wichtiges Ergebnis der Untersuchungen der  Einkristall- 
struktur. Es gelang, Tantal, welches bisher als meinas der 
hartesten Metalbe galt, durch die Herstellung ak Einkaktall so 
weich zu machen wile gegliihtes Kupfer. Dieses weichie Tantal 
kann zu Rliechen gewalzt und zu Tiegeln verarbeitet werden. 

13. K r o n ck e fiihrte rielre Hochuakucmpurnpen nncli 
Gnede vor. 

Dee Wirkungsweiae dieser Pumpen bferuht zwar nicht auf  
neuen physikalischen Gesichtspunkten, sie stellen aber eiae 
wichtige technische Neuerung vor. Gegeniiber der alten 
Xapselpumpe, die teuer war, 8\18 Bronze hergestellt und daher 
quecksilberempfindlieh, i& die neue Hochvakuumpumpe nach 
Q a e d e aus Stahl und ganz in 61 eingebettet. Der olkreislauf 
sorgt fur Kiihlung. I)as Ventil ist vrreinfacht, die Pumpe 
arbjeitet ohne jeden 6lfall und ihr Preis betrag$ nur  etwa 40 o/b 
dler alten Pumpe. 

Zum SchluB behandelte C;. J a e c k e 1 schrurrrze ulfrauio- 
Irfl durchlix'ssige C;lii.sar. 

Man hat sich in der lietzten Zeit eifnig beniiiht. 
Glasler zu schaffen, die fur ultra.iiolettes Licht durch- 
liissig sind. um so einen Ersatz fur Quarz zu bekommen. Die 

van der Quarzgesellschaht hergestellte Analysenlampe aus 
schwarzem Uviolglas ermoglicht BS, Stoffe, die sich im sichtbaren 
Licht nicht unterscheiden, im ultraviollettsen Licht voneinander 
zu unterscheiden durch das Auftreten der  versehiedenen 
Fluoresoenzen. Uerartige Glaser sind zuierst in England a d -  
getaucht und wurden dort fur Signalzwecke verwendet. Die 
iieueste Verwendung finden sie in dler Uiihnentechnik zur Er- 
zielung wirkungsvoller Beleuchtuugseff ekte. 

Neue Biicher. 
The chemical action of ultraviolet Rays. Von C a r i e  t o n 

E 11 i s  u. A 1 f r e d W e 11 s. 346 S. und 16 S. R'egiister. 
Doll 5,- 

Nach den1 Titel beurteil,t, mochte man zunlchst glauben, 
Piin Werk vor eich zu haben, das noch Im S h e  der Anschauung 
geschrlieben ist, nu'r das ulpaviolette Lichi vermoge chemische 
W irkungen amzuiiben. Tatsiichlich aber enthalt das duch eine 
iiberaicnt fiber die Mehrzahl der bekannten photochem,ischen 
Vorylinge (mit Ausnahme der  photographischen). 

Die Verfassm bemiihen sich, anch n e w r e  (quanitenltheo- 
retisehe) Giesichtspunkte zu berucksichtigen ; alterdings ge- 
schieht das nur insoweit, als die referierten Arbeiten bereits 
selbst &esen Standpunkt einn,ehmen. 

In  den emten vier Kapiteln werd'en die Natur des Licht'es, 
die Lichtquellen und die Filter, immer unter Betonuag uLtra- 
violetter Strahlung, behandelt. Dann folgt in sieben Kapiteln 
die B'esprechung photochemischer Reaktionen, b'ei der  eine 
straffere Gliederung am Platze gewesen ware. Die getroff ene 
Ein'kilung nach Vorgangen in Gasen, anorgxmischen, orga- 
nischen Yrozessen, Reaktionen mit Halogenen nnd photosyn- 
t'hetischen Prozessen, 1,ieB s ick  wie zu erwarten, nichit streng 
d,urchfuhren, weil sie zu luDerl!ich ist; vor allem aber  werden 
auf diese Weise wichtige 1)inge unnotig verstreut, wie z. B. die 
Folgerungen aus d'em Energieprinzip in GesLdt des Gese,tzes 
von 1) r a p e r (eigentlich G r o t t h u s - D r a p e r), das erst 
auf S. 119 des Bwhes und dann noch mit irrefiihrendren Ein- 
,schriinknngen erscheht. Den BeschlufJ des Buches b)ilden vier 
Kapitel biologiech,en und technischen Inhalts, in denen merk- 
wiirdigerweise die grundbegenden Arbeiten vori 0. W a r - 
b u r g iiber d.ie Kohl,endioxyd-Awimilatlion im L,icht nticht ent- 
halten sind.. - Unter anderen werden auch die neueren Unter- 
suchuingen ub'er die Fluoreszenz uad dlie Chemilumineszenz 
vermiB't, die doch wohl im Rahmen ainer modern abgefaBten 
Photochemie nicht h&ten fehlen diirfen, auch wenn d'iese Ge- 
biete BuBerlich und in der klassischen Betracbtungsweise nichl 
hierher gehorten. 

Der Wert des Buches ist daher wohl mehr in der refe- 
rierenden Zusammenstel~lung der einsc.hlagigen Lliteratulr be- 
sond'ers der des  angelsachsischen Auslandes zu such'en. 

Das Wasserglas, seine Eigensehaften, Fabrikation und Verwen- 
dung. Iron Dr.-Ing. Hermann M a  y e r. 52 S. milt 6 Abb. 
(Sammlung 'Vieweg Nr. 79.) Verlag Fpiedr. Vieweg & Sohn. 
lhmmschweig 1925. Geb. M '450 

Es ist verwunderlich, daO ein jetzt so vielseitig v,erwen- 
detes Produlct wie das Wasserglas in allen technologischen Han'd- 
biichern eNine so kiimmerliche Bearbeitung erfahren hat. Um 
so mehr bst die varliegende Monographie des Verfaslsers iiber 
dae Wasserglas zu b.egrCiBen. Hier berichtet ein' Fachmann iiber 
die Herstellung der  Schmelzen und die Fabrikation der  Wasser- 
glaslosungen; die Fijrma Hlenkel & Co., Duseeldorf, eime der 
fiihrentien Firmen in der  Herstellung dieses Produk'tes, hat grof3- 
zugigerweise hierin ihrle Erfahrungen zur Verfiigung gmtellt. 
1)mer Verfiasser hat sich aber nicht bsegnugt, den Fabr,ikations- 
gang zu bteschreiben, sond,ern er  hat auch iiber Zusammen- 
setzung dier Produkte, iib,er Analyse und die Eigenschaften &er 
fasten, hydrratii,sbertlen und fliissigen Wasserglaser bmerich'tet. 
Sehr interessant ist auch die aurjerordientlich ausgedehnbe tfech- 
n ixhe  Verwendung des Waaserglases. Da der Perfa.wer sdnse 
Aufgab'e durchaus wiseenschaftlirh anfafit, so wird dm Hieft 
dem wissenschaftlich arbeitsenden Chemiker, namgentlich 
Kolloidech.em~ili,ern, manche Aiiregung geben. Die'ses hsens- 
werte Pchriftchen kann iiur lebhaft empfohlen werdien,. 

$5 Figuren. The ch'emical Catalog Co. 1925. 
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