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brennungen beobachtet, dafi die Verungliickten am Leben
bleiben. Die Ansicht, da§ Niederspannungen nicht gefihrlich
seien, kostet jihrlich wohl 100 Monteuren das Leben, weil sie
an Niederspannungen sorglos arbeiten, oft bevor die Abschal-
tung durchgefiihrt ist und die Kenntnis der Gefahren noch nicht
so verbreitet ist wie es zu wiinschen wire.

Vortr. weist darauf hin, da8, als in Amerika die Hin-
richtungen auf elektrischem Wege eingefithrt werden sollten,
die Kenntnisse iiber die Wirkung der Stréme noch gering waren.
Bei den spiéteren Hinrichtungen wurden die Elektroden an den
Kopf und eine Wade angelegt, die Einschalizeit aur 10 Sekunden
herabgesetzl. Der Vortr. streift nun die Frage des Mechanis-
mus des elekirischen Todes. Jellinek, Wien, steili -den
Tod durch elektrischen Strom in Parallele mit dem Erstickungs-
tod Erhéingter oder Ertrunkener. Dies ist nmach Ansicht des
Vortr. und einer grofien Reihe namhafter Forscher nicht richiig,
denn beim Erstickungstod steht zuerst die Atmung still und
dann das Herz, und es wird hierbei der Gauerstoff des Blutes
durch Abgabe an die anderen Organe verbraucht. Die Wieder-
belebung Erstickter ist daher gerichtet aui die Anreic herung
des Blutes mit Sauerstoff und hat oft erst nachh Stunden einen
Erfolg. Bei den elektrischen Unfillen dagegen steht das Herz
gleichzeitig mit der Atmung still, das Blu!l zeigt keinen Mangel
an Sauerstoft und die Wiederbelebung mufl bestrebt sein, eine
schnelle Forderung des Blutkreislaufs zu bewirken. Ist dies er-
zielt, dann tritt die Wiederbelebung in kurzer Zeit, oft schon
in 15 Minuten wieder ein., Ein Erstickungstod tritt bei elek-
trischen Unfillen nicht ein, wenn der Blutkreislauf wieder
in Bewegung gesetzt werden kann. Der Vortr. verweist hier
auf die medizinische Literatur iiber Kopfverletzungen durch
den elektrischen Strom. Durch die unmittelbare Einwirkung
des Stroms wird die Funktion des Gehirns nicht geschadigt, in-
folgedesssen ist keine Atmungshemmung anzunehmen. Die
Ursache des elektrischen Todes ist in einem Stillstand des Blut-
kreislaufs zu sehen. Es miissen daher die Wiederbelebungsver-
suche in der Weise abgetindert werden, da8l sie auf eine ener-
gische Forderung des Blutkreislaufs hinzielen. Diese Frage
wird jetzt in einer Kommission, die aus Elektrotechnikern und
Medizinern besteht, néher untersucht.

In der Fachsitzung fiir Installationstechnik
am 2. Februar 1926 sprach Direktor Dr. Apt iiber: ,Isolierte
Leitungen, Vorschriften fiir Aufbau und Verlegqung®.

Die Leitungen sollen bei 2000 Volt gepriift werden, nach-
dem sie 24 Stunden im Wasser gelegen. Neuerdings wird: eine
Spannungspriifung auf trockemem Wege ausgearbeitet, wobei
die zu priiffende Leitung durch ein Rohr, das mit Schrotkugeln
ausgefiillt ist, gefithrt wird. Diese Priifungsart zeigt bessere
Tirgebnisse, weil jeder einzelne Punkt gepriift und alle Fabri-
kationsfehler entdeckt werden kénnen. Man mufl beriicksich-
tigen, dafl der Leitungsdraht ein Massenfabrikat ist, und daf
schon die geringste Unsauberkeit der Arbeit, wie Staub usw.
mikroskopische Fehler bedingen, die bei der Wasserpriifung
zum Durchschlag fiihren. Bei der Trockenprobe kann jedoch der
einzelne Fehler markiert werden. Es ist dies ein Zukunfts-
plan, doch wird er vielleicht bald gelingen. Bei Isolierrohren
soll die Verbleiung mindestens 4,5g pro qdem betragen. Fiir
landwirtschaftliche Anlagen muf§ eine siure- und wetterfeste
Masse angewandt werden, wie sie die Haketal-Werke er-
zeugen. Fiir landwirtschaftliche Gerite wurden .vielfach: Panzer-
adern gebraucht, doch sind hierdurch eine Reihe von Todesfillen
bereits zu beklagen, so dal diese Anwendung auf das strengste
zu bekéimpfen ist. Sehr eingehend beschiftigte sich Vortr.
auch mit den Steckern und zeigte, daf} hier vielleicht der wun-
deste Punkt der Installationstechnik sei. 90 9 aller Stecker
geniigen nicht der Anforderung der Vorschrift, wonach dle
Leitung am Stecker von Zug entlastet sein miisse.

Verein zur Beférderung des Gewerbefleifes.
105. Stiftungsfest. Berlin, den 25. Januar 1926,

Wie alljihrlich, leitete der Verein zur Beférderung des Ge-
werbefleifles sein Stiftungsfest durch einen Festvortrag ein.
Dr. Bergius: ,Der Einflup der kiinstlichen Olerzeugnung auf
die Erdélwirtschaft*.

Einleitend wies Vortr. daraut hin, daB seit Losung des Stick-
sioffproblems eine der brennendsten Fragen unserer Wirtschaft

die Sicherung des Erdélbedarfs sei. In den letzten zwei Jahr-
zehnten hat die Erdélproduktion der Welt eine sehr rasche
Entwicklung genommen. Das Krddl steht jetzt in der Reihe der
Naturschiitze an zweiter Stelle nach der Kohle, erst dann folgen
Weizen und Eisen. Diese schne] e Entwicklung ist zuriickzufithren
aut die starke Zunahme des Automobilismus, sowie auf den
iiberaus raschen Aufs:“vuag, den die Olfeuerung genommen
hat, also auf die Erkenntnis. dafl das Erdél den geeignetsten
Bremnstoft fiir aile beweglichen Maschinen darstellt. Vortr. geht
nun des niheren auf weltwirtschaftliche Fragen ein, er weist
darauf hin, wie England, d#-rn Krieg und Frieden seine Well-
macht auf die <ohlenstatj@en stiitzte, seit Jahrzehnten bemiihi
ist, der Kohlent asis elnfU'b‘d sis hinzuzufiigen. Da England und
seine Kolonien i.fcht ii*T Vi€ .] Erdslquellen verfiigen, so muliie
es wirtschaftlich wmd phtw h Anschluff an die groBen erddl-
erzeugenden Linder suchen, 30 kam es zur Vereinigung der Shell
Co. mit der groflen hollindischen Olgesellschaft und Schaffung
eines Trustes durch die englische Regierung. Vortr. wies weiter
hin auf den Kampf um Mossul sowie auf die Tatsache, daf} euro-
piische Lander gezwungen sind, aus Olinteressen grofie Aufwen-
dungen zu machen, um den Olgesellschaften die Erbohrung
ihrer Olfelder zu ermdoglichen. Die hohen, von den Regie-
rungen bezahlten Kosten werden mnicht etwa aus dem Erlgs
des Gles zuriickgezahlt, es wird also den Konsumenten das Ol
zu einem Preise geliefert, der falsch kalkuliert ist und die
groflen politischen Kosten nicht enthdlt, Wihrend die euro-
piischen Linder durch politischen Einfluf im Osten sich O}
land zu sichern suchten, konnte Amerika nur auf handelspoli-
tischemr Wege vorgehen. Unter den Lindern, die einen grofien
Bedart an Erddl haben, ist Europa verhiilinism#flig arm an O1-
feldern. Wihrend in Amerika die Erdolforderung jahrlich
600 kg je Kopf der Bevilkerumg betrigt, beziffert sie sich in
lluropa nur auf 20 kg je Kopt der Bevolkerung. Vortr. er-
ortert dann die Schwierigkeiten der Produktionsregelung des
Erdsls. Wihrend die bergbauliche Gewinnung sehr einfach ist,
ist die Auffindung neuer Lager schon schwieriger und die
Regelung der Produktion fast unméglich. Ein grofler Prozent-
satz. der Bohrungen ist unproduktiv, ein anderer grofier Teil
geht verloren, weil er nicht schnell genug untergebracht
werden kann. Welche Kapitalien in Frage kommen, zeigt die
Angabe, dal an amerikanischen Bobhrungen 17 Milliarden
Dollar verlorengegangen sind, und zurzeit das schaffende Ka-
pital in der Erddlgewinnung in Amerika 9 Milliarden Dollar
betriigt. Die Vereinigten Staaten von Amerika stehen sowohl
in Produktion als in Konsum an Erdél an erster Stelle. In
Amerika ist auch znerst die Sorge aufgetaucht, wie lange die
Erde noch die fiir die Schiffsversorgung notwendigen $lmengen
hergeben wird, und schon vor acht Jahren ist dort die Besorg-
nis ausgesprochen worden, daB3 die Erdolquellen am versiegen
seien. In neueren amerikanischen Berichten heifit es, daf§
wohl bei der jetzigen Arbeitsweise die Erddlquellen nur noch
wenige Jahre den Bedarf decken kénnen, dafl aber bei ver-
besserten Gewinnungsmethoden, durch Schachtbau usw. die
Olquellen noch fiir lange Zeit geniigen, um den Bedarf zu
decken, allerdings werden dann die Olpreise den steigenden
Produktionspreisen folgen miissen. Man rechnet aber auch in
Amerika, diesem so reichen Erddlland, fiir die Gewinnung der
fliissigen Treibtle auf deren Herstellung aus der Kohle.

Die Betrachtung der wirtschaftlichen Verhdltnisse zeigt,
daB Europa in eine nicht ungefiihrliche Abhingigkeit von
Amerika und Asien beziiglich der Olversorgung gekommen ist,
und dafl seine Abhingigkeit um so gréBler werden wird, je
rascher die Entwicklung des Automobilismus und die Ver-
wendung von Motoren in der Landwirtschaft vor sich geht.
Es ist daher eines der wichtigsten modernen Wirtschaftspro-
bleme, an die Olgewinnung auf industrieller Basis zu denken.
Dies ist nur mdglich bei gesicherten Rohslofiquellen, und hier
kommt als Rohstoff nur die Kohle in Frage, denn nur sie ist
in geniigender Menge vorhanden und iiberall verteilt. Wenn
man aber den Bedarf an Ol aus der Kohle decken will, dann
darf die Olgewinnung nicht das Nebenprodulkt einer anderen
Kohleverarbeitung sein, es muB8 das Ol das einzige oder min-
destens das hauptsiichlichste Produkt der Umwandlung der
Kohle sein. Die Kokserzeugung liefert wohl auch viel fliissige
Brennstoffe, Benzin, Benzol, aber diese Olnebenerzeugnisse sind
unerheblich verglichen mit dem Olbedarf. Auch die moderne
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Industrie der Schwelerei und der Tieftemperaturteererzeugung
sind vom Gesichlspunkte der Glversorgung unerheblich, denn
es entstehen hierbei nur 5—10% der Kohle als Teer, von dem
wieder wegen der nicht sehr giinstigen chemischen Kigeun-
schaften nur die Hilfte als Ole in Betracht kommt. Will man
das Olproblem 1lésen durch efmen Umwandlungsproze der
Kohle, dann muff das Augenmerk-darauf gerichtet sein, aus
sehr wenig Kohle sehr viel Ol : gewinnen, und weiter darf
die Anwendbarkeit des Umwandlungsverfahreas nicht aui be-
stimmte Kohlensorten beschrinkt sein, Fernet muffi man von
einem solchen Verfahren verlangen;Gafl auBler der Kohle nicht
andere Zusatzstoffe in wesentliciren reng  eiforderlich sind,
die die Massenverwendung erschveren.

Als Vortr. vor 18 Jahren an c¢ras Prolem der Olgewinnung
aus Kohle heranging, da schien a hmuais gangbarer Weg nur
die *Anlagerung von Wasserstoff an [ehbe. Die chemisch ver-
wandten Stoffe 01 und Kohle unte scheiden sich dadurch, daf
das O] wasserstoffreicher ist, und es war daher zu erwarten,
dafl man Ole gewinnen kann, wenn es gelingt, Wusserstoff an
Kohle anzulagern. Schon vor 50 Jahren hat auch Berthelot
diesen Weg (Reduktion der Kohle mit Jodwasserstoft) gezeigt und
E. Fischer hat, als die ersten Versuche bei uns durchgefiihrt
wurden, die deutsche Kohlenforschung auf den Weg der
Hydrierung hingewiesen. Die Kohle zeigt sich auch dem
Wasserstoft gegeniiber unter den iiblichen Mitteln, die der Che-
miker in der Laboratoriumstechnik anzuwenden pflegt, sehr
trige. Die Verwendung von Jodwasserstoff zur Hydrierung
kam fiir die technische Behandlung nicht in Frage. Vortr. be-
schiftigle sich in seinem Laboratorium in Hannover vor 15 Jah-
ren mit der Erforschung von Reaktionen unter hohem Druck,
und es lag daher nahe, Versuche auszufiihren, Wassarstoff
unter hohem Druck auf Kohle einwirken zu lassen. Es wurden
Versuche durchgefiihrt, fliissige Kohlenwasserstoffe zu erhalten
durch Einpressen von gasférmigem elementaren Wasserstoff
unter hohem Druck (100 Atm.) und hoher Temperatur (500 °)
in die feste Kohle. Die auf diese Versuche gesetzten Erwar-
tungen haben sich erfiilll, die Kohle nimmt unter hohem Druck
gierig Wasserstoft auf und verfliissigt sich dabei, Diese Labo-
ratoriumsversuche waren der erste Schritt auf dem dornen-
vollen Weg zur Auffindung eines technischen Verfahrens zur
Gewinnung fliissiger Brennstoffe aus der Kohle. Noch
schwieriger waren die Aufgaben bei der mechanischen Durch-
fiihrung des Verfahrens. Wohl hat die siegreiche Ammoniak-
industrie nach den Arbeiten von Bosch und Ha ber bewiesen.
dafl man auch in der Grofitechnik mit hohem Druck arbeilen
konnte, und die Stahlindustrie hat die erforderlichen Druck-
gefifle liefern konnen, aber bei der Kohlenverfliisssigung, die
nicht wie die Ammondiakindustrie nur mit komprimierten Gasen
arbeitet, sondern bei der gasférmiger Wasserstoff it fesler
Kohle unter Lieferung fliissiger Kohlenwasserstoffe reagiert,
mufiten erst Apparate geschaffen werden, bei denen ein kon-
tinuierliches Strémen der verschiedenen Stoffe bei exakt ge-
haltenen Temperaturen méglich ist. Fiir die technische
Durchfithrung des Verfahrens mufiten kontinuierliche Apparate
geschaffen werden, denn nur in kontinuierlichem Betrieb ist das
Verfahren moglich. Vortr. zeigt nun im Lichtbild ein Schema
der Apparatur der Rheinauer Werke der Bergin A-G. Es
gelang nach vielen Fehlschligen durch Durcharbeitung der la-
boratoriums- und halbtechnischen Apparatur eine grofitech-
nische Apparatur zu schaffen, bei der die Hauptaufgabe der
Betriebssicherheit und der Sicherung vor Explosionsgefahr ge-
1ost ist. Das Rheinawer Werk besitzt einen solchén Apparat
fiir eine Tagesleistung von 20 t. Die Apparatur wird jedoch
nicht dauernd betrieben, weil ein einziger Apparat nicht aus-
reicht, um den Betrieb wirtschaftlich zu machen, die finanziellen
Schwierigkeiten aber bisher den weiteren Ausbau hinderten.
Fiir die wirtschaftliche Durchfiihrung des Betriebs sind min-
destens vier derartige Apparate notwendig, also die Einstellung
auf eine tégliche Verarbeitung von 80 t Kohle. Trotzdem sich
bei der industriellen Durchfiithrung wohl noch manches #indern
wird, 14t sich doch schon die Wirtschaftlichkeit des Verfahrens
beurteilen. Und hieriiber &duBlert sich nun Vortr. Als Rohstoff
fiir das Verfahren kommi Kohle in Frage, die auch in ge-
mahlener Form zugefiihrt werden kann. Es kommen fiir das
Verfahren sowohl Braunkohle wie die meisten Steinkohlen-
sorten in Betracht, nur die sehr kohlenstoffreichen anthra-

sitischen Kohlen lassen sich schwer verarbeiten. Die stark
aschehaltigen Kohlen werden zweckméflig durch Waschen vor-
her aufbereitet. Ein wesentlichen Punkt der Wirtschaftlichkeit
liegt in der Wasserstofferzeugung. Wire man aut die Verfahren
angewiesen, die heute in der Technik tir die Wasserstofige-
~innuag {iblich <ind, dann koéunte das Verfahren nichi die
Konkurrenz mit dem Erddl aufnehmen. Die katalytischen Ver-
fahren in der Tndustrie brauchen alle einen sehr reinen Wasser-
stoff, withrend der Kchlenvertliissigunesprozefy indifferent ist
gegenitber den Vervoreinigungen des Wasserstoffs. Auf Grund
dieser "Tatsdache i8t- vom Vortr. ein neues Wasserstofigewin-
nungsverfahren ausgetzut worden. Es werden die methan- und
dthanhaltigen Gase, .ie wihrend des Prozesses selbst ent-
stehest, durch einveinfaches Brhitzungsverfahren aufgespalten.
Die Wasserstoffversorgung des Verfahrens erfolgt also.aus Pro-
dukien des Verfahrens selbst. Die Kohle wird mit etwas Ol
welerios entweder avs dem Verfahren selbst oder aus Riick-
stinden des Steinkohlenteers oder des Urteers der Ver-
schwelring genommien wird, zu einer Paste vermrischt. Aufler
der fiirr-die Aufarbeitung erforderlichen Kohle isl noch mnot-
wendig Energic -als Heizung und als Kraft, denn die Kom-
pression des Wasserstofis erfordert einen betréchtlichen Kraft-
aufwand. Weiter brauch! das Verfahren noch geringe Mengen
von Chemikalien zur Raffination des entstehenden Ols. Die
Produkte, die bei dem Verfahren entstehen, sind aufier Ol:
(Gas, anorganische Substanzen (Asche), eine gewisse Menge
Kohle, die nicht umgewandelt wird (es sind dies 1—15 % der
zugefithrten Kohlesubstanz) und die Halfte des zugefiihrten Stick-
stoffs in Form von Ammioniak. Die 8ligen Bestandteile sind
in ihrer Zusammensetzung verschieden, sie werden durch be-
sondere Destillations- und Raffinationsmethoden, die denen der
Mineralglverarbeitung &hnlich sind, in Handelsprodukte, Benzin.
Dieseldl, Heizol, Schmierol zerlegt. Aus einer Tonne Kohle,
normaler Gasflaimmkohie, entstehen insgesamt 445kg Ol. Zu
den als Reaktionskohle erforderlichen Mengen an Kohle
kommen auf je 100 kg Reaktionskohle noch 25ke Kohle fiir
die Krafterzeugung. und 15 kg Kohle fiir die Heizung. Aus den
insgesamt 140 kg Kohle entstehen dann 50,5 kg Realktionspro-
dukte (abgesehen vom Wasser). Fiir die Berechnung ist der
Durchschnittswert mittelguter Kohle in Ansatz gebracht worden,
sowie der Stand der gegenwértigen Technik., Bei fortschreiten-
der ¥ntwicklung des Verfahrens wird sicherlich noch manches
gespart werden konnen, insbesondere bei der Kohle fiir Kraft
und Warme. Fiir die Beurteilung der Konkurrenzfihigkeit des
Verfahrens sind sorgfiltige . Berechnungen der Betriebskosten
unter Zugrundelegung einer Anlage fiir 50000 t jihrlicher
Olerzeugung und bei 8Mill. M. Aulagekosten durchgefiihrt
worden. Der Kohlepreis wurde. eingesetzt mit 10 M. je Tonne,
wobei bemerkt sei, dafl der grofite Teil der erforderlichen
Kohle in Form der billigeren Feinkohle angewandt werden
kann. Der Hauptkostenpunkt des Verfahrens liegt im Kraftver-
brauch. Hier wurden fiir die Kilowattistunde 3 Pfg. eingesetzt.
Ein Preis, der, da ‘es sich um einen kontinuierlichen Betrieb
handelt, sicherlich moch sehr erniedrigt werden kann. Den
Durchschnitisherstellungspreis der Handelsraffinate berechnet
Vortr. mit 92 M. je Tonne, wobei dieser Preis sichierlich zuriick-
gehen kann bis auf 78 M. wenn die Kraft nicht von einem
Elektrizitatswerk bezogen, sondern in einer Sonderanlage er-
zeugt werden kann. Auch durch eine Verbesserung bei der
Kraft- und Wirmeenergie kann noch eine Verbilligung erzielt
werden. Dem Herstellungspreis ist nun der Verkaufspreis ent-
gegengesetzt, der von den wechseluden Preisverhiltnissen am
Markt ahhiingt und den Vortr. mit 140—190 M. je Tonne Han-
delsdle einsetzt. Es liegt also der Verkaufspreis mit mindestens
50 M. je Tonne iiber dem Herstellungspreis, wodurch eine Ren-
tabilitii gewihrleistet ist. Vortr. erortert zum Schlufi die
vielen Schwierigkeiten, die sich der industriellen Durchfithrung
des Verfahrens in den Weg stellten, so die Einwiinde, die man
erhob gegen die Durchfiibrbarkeit bei den erforderlichen hohen
Drucken und Temperaturen, Einwinde, die erst widerlegt
werden konnten, als die technischen Einrichtungen wirklich
geschaffen waren. Geféhrlicher noch waren die von wissen-
schaftlicher Seite her gemachten Einwfnde, dafl die grund-
tegende Reaktion nicht méglich sei, auch diese Einwinde sind
widerlegt. Vortr. schildert nun, wie er die Durchfithrung seines
Problems mit privaten Mitteln begann, wie dann starke in-
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dustrielle- und Finanzgruppen hinzutraten, insbesondere die
Henkel-Donnersmarksche Verwaltung. In der Infla-
tionszeit mufite dann Auslandskapital herangezogen werden.
Staatsmittel standen dem Vortr, nie zur Verfiigung, wohl aber
hat die englische Regierung sich bereit erkldrt, zur Durch-
tiithring der weiteren Arbeiten ihm Mittel zur Verfiigung zu
stellen. Vortr. betont, daf§ es fiir Deutschland wohl einen grofien
Schaden bedeuten wiirde, wenn die technische Zentrale nicht
in Deutschland bleiben koénnte, und dafl man sich dariiber klar
werden miisse, daf3 die Sorge fiir die Ausbildung der Methoden
fiir unsere kiinftige Olversorgung nicht Privatsache sein und
bleiben konne. Heute ist man technisch und chemisch am Ziel.
Es handelt sich nicht mehr uin ein Problem, sondern um eine
Moglichkeit. Aus dieser Moglichkeit einen bedeutenden Wirt-
schaftsfaktor zn machen, ist jelzt die Aufgabe. Es sind noch
eine Reihe organisatorischer und finanzieller Schwierigkeiten
zu losen, um die Olversorgung der Welt zu sichern. Leichter ist
es, die Olversorgung eines einzigen Landes sicher zu stellen.
Hoffentlich wird Deutschland das erste Land sein, dem dies
gelingt.

Deufsche Gesellschaft fiir Technische Physik.

’ Berlin, den 30, Januar 1926,

Dr. K. W. Hausser zeigt einige charakteristische Eigen-
schaften von Metalleinkristallen.

Insbesondere nach den Arbeiten von L au e ist man zu der
Erkenntnis gekommen, dafl die Kristallform der natiirliche Zu-
stand der festen Koérper ist, und daff amorphe Koérper nur selten
vorkommen. Auch unsere technisch wichtigsten Korper, die
Metalle, sind kristallin. Die mechanischen Eigenschaften der
Metalle sind nicht konstant, so wird z. B. Kupfer durch Glithen
weich. Was wir als mechanische Eigenschaften angeben, ist
das Resultat gewisser Zufilligkeiten, aber in einem Konglo-
mérat von Kristallen, wie sie Metalle darstellen, sind auch
genaue GesetzmiBigkeiten nicht zu erwarten, wohl aber bei
Einkristallen, bei Metallen, die aus einem einzigen Kristall be-
stehen, wie man sie herstellen kann nach einem von Czoch-
ralski angegebenen Verfahren durch Herausziehen von
Drahten ans Schmelzen. Die Herstellung von Einkristallen ist
dann insbesondere voh Polanyi und seinen Mitarbeitern aus-
gebildet worden, in neuerer Zeit ist man auch in der Industrie
mit diesem Problem sehr beschiftigt. Vortr, verweist auf die
Arbeiten bei der General Electric Co. Vortr. hat gemeinsam
mit P."Scholz systematisch Einkristalle grofler Dimensionen
geziichtet. Ein merkwiirdiges Verhalten zeigen die Einkristalle
beim Zerreifiversuch (der zuerst von Prof. Dacosta be-
schrieben und dann von Polanyi ausgearbeitet wurde). Bei
Einkristallen wird beim . Reifien der kreisrunde Querschnitt
eliptisch- und man erh#lt eine scharfe Schneide, Ist der Kristall
tordiert, dann wird er beim Zerreifiversuch wie ein Schrauben-
zieher aufgedreht. Auch bei der Brin ell schen Hiirtemessung
erhalt man bei Einkristallen eine Anderung des Kugelein-
drucks, Die Einkristallbildung ist im gewissen Sinne auch
eine Reinigung.. Zum Schluf3 verweist er noch auf ein tech-
nisch-wichtiges Ergebnis der Untersuchungen der Einkristall-
struktur. Es gelang, Tantal, welches bisher als eines der
hértesten Metalle galt, durch die Herstellung als Einkristall so
weich zu machen wie geglithtes Kupfer., Dieses weiche Tantal
kann zu Blechen gewalzt und zu Tiegeln verarbeitet werden.

H. Kréncke fithrte neue Hochvakuumpumpen nach
Gaede vor. ’

" Die Wirkungsweise dieser Pumpen beruht zwar nicht auf
neuen physikalischen Gesichtspunkten, sie stellen aber eine
wichtige technische. Neuerung vor. Gegeniiber der alten
Kapselpumpe, die teuer war, aus Bronze hergestellt und daher
quecksilberempfindlich, ist die neue Hochvakuumpumpe nach
Gaede aus-Stahl und ganz in Ol eingebettet. Der Olkreislauf
sorgt fiir Kiihlung. Das Ventil ist vereinfacht, die Pumpe
arbeitet ohne jeden Olfall und ihr Preis betragt nur etwa 40 %
der alten Pumpe. - )

Zum Schluf3 behandelte G. Jaeckel schwarze ultravio-
lett durchldissige Gliser.

Man hat sich in der letzten Zeit eifrig bemiiht,
Glaser  zu schaffen, die fiir ultraviolettes - Licht durch-
lassig sind, um so einen Ersatz fiir Quarz zu bekommen. Die

von der Quarzgesellschaft hergestellte Anpalysenlampe aus
schwarzem Uviolglas ermoglicht es, Stoffe, die sich im sichtbaren
Licht nicht unterscheiden, im ultraviolletten Licht voneinander
zu unterscheiden durch das Auftreten der verschiedenen
Fluorescenzen. Derartige Gldser sind zuerst in England auf-
getaucht und wurden dort fiir Signalzwecke verwendet. Die
neueste Verwendung finden sie in der Biihnentechnik zur Er-
zielung wirkungsvoller Beleuchtungseffekte.

Neue Biicher.

The chemical action of ultravielet Rays. Von Carleton

Ellis u. Alfred Wells. 346 S. und 16 S. Register.

85 Figuren. The chemical Cutalog Co. 1925. Doll 5,—

Nach dem Titel beurteilt, mdchte man zunichst glaubea,
ein Werk vor sich zu haben, das noch im Sinne der Anschauung
geschrieben ist, nur das ultraviolette Licht vermége chemische
Wirkungen auszuiiben. Tatsiichlich aber enthilt das Buch eine
Ubersient {iber die Mehrzahl der bekannten photochemischen
Vorgdnge (mit Ausnahme der photographischen),

Die Verfasser bemiihen sich, auch neuere (quantentheo-
retische) Geesichtspunkte zu beriicksichtigen; allerdings ge-
schieht das nur insoweit, als die referierten Arbeiten bereits
selbst diesen Standpunkt einnehmen,

In den ersten vier Kapiteln werden die Natur des Lichtes,
die Lichtquellen und die Filter, immer unter Betonung ultra-
violetter Strahlung, behandelt. Dann folgt in sieben Kapiteln
die Besprechung photochemischer Reaktionen, bei der eine
straffere Gliederung am Platze gewesen wire. Die getroffene
Finteilung nach Vorgingen in Gasen, anorganischen, orga-
nischen Prozessen, Reaktionen mit Halogenen und photosyn-
thetischen Prozessen, liefl sich, wie zu erwarten, nicht streng
durchfiihren, weil sie zw duBerlich ist; vor allem aber werden
auf diese Weise wichtige Dinge uunétig verstreut, wie z. B. die
Folgerungen aus dem Energieprinzip in Gestalt des Gesetzes
von Draper (eigentlich Grotthus-Draper), das erst
aul S. 119 des Buches und dann noch mit irrefiilhrenden Ein-
schriinkungen erscheint. Den Beschluf3 des Buches bilden vier
Kapitel biologischen und technischen Inhalts, in denen merk-
wiirdigerweise die grundlegenden Arbeiten von O. War-
burg tiber die Kohlendioxyd-Assinilation im Licht nicht ent-
halten sind. -—— Unter anderen werden auch die neueren Unter-
suchungen iiber die Fluoreszenz und die Chemilumineszenz
vermifit, die doch wohl im Rahmen einer modern abgefafiten
Photochemie nicht hitten fehlen diirfen, auch wenn diese Ge-
biete duflerlich und in der klassischen Betrachtungsweise nicht
hierher gehorten.

Der Wert des Buches ist daher wohl mehr in der refe-
rierenden Zusammenstellung der einschligigen Literatur be-
sonders der des angelséichsischen Auslandes zu suchen.

Eggert. [B. B. 297.]

Das Wasserglas, seine Eigenschaften, Fabrikation und Verwen-
dung. Von Dr.-Ing. Hermann Mayer. 52 S, mit 6 Abb.
{(Sammlung Vieweg Nr. 79.) Verlag Friedr. Vieweg & Sohn.
Braunschweig 1923. Geb. M 2,50

Es ist verwunderlich, dal3 ein jetzt so vielseitig verwen-
detes Produkt wie das Wasserglas in allen technologischen Hand-
biichern eine so kiimmerliche Bearbeitung erfahren hat., Um
so mehr ist die vorliegende Monographie des Verfassers iiber
das Wasserglas zu begriiien. Hier berichtet ein Fachmann iiber
die Herstellung der Schmelzen und die Fabrikation der Wasser-
glaslosungen; die Firma Henkel & Co., Diisseldorf, eine der
fiihrenden Firmen in der Herstellung dieses Produktes, hat grof3-
ziigigerweise hierin ihre Erfahrungen zur Verfiigung gestellt.

Der Verfasser hat sich aber nicht begniigt, den Fabrikations-

gang zu beschreiben, sondern er hat auch iiber Zusammen-

setzung der Produkte, iiber Analyse und die Eigenschaften der
festen, hydratisierten und flilssigen Wassergliser berichtet.

Sehr interessant ist auch die auflerordentlich ausgedehnte tech-

nische Verwendung des Wasserglases. Da der Verfasser seine

Aufgabe durchaus wissenschaftlich anfafit, so wird das Heft

dem  wissenschaftlich arbeitenden Chemiker, namentlich

Kolloidechemikern, manche Anregung geben. Dieses lesens-

werte Schriftchen kaan nur lebhaft empfohlen werden.

B. Neumann. [BB. 306.]



